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TENAZAS PARA TUBOS GEDORE LA MEJOR CALIDAD
PARA LOS MAS ELEVADOS REQUERIMIENTOS

> Empleo de las méquinas mas modernas y los procedimientos de produccién més ecoldgicos

> La base son materiales estrictamente controlados y escogidos

> Especialistas experimentados y fiables garantizan una esmerada fabricacion

> Estrictos controles de calidad tras cada paso de produccion garantizan un nivel elevado y constante
> Alta calidad industrial para los trabajos continuos mas duros y sequridad en el trabajo cotidiano

Todo seguro bajo control

La ausencia de Cromo Hexavalente (nocivo para la salud) en nuestras
herramientas es un hecho y viene siendo asi desde hace muchos afios
Procedimientos de fabricacion tnicos y tratamientos especiales resultan en
herramientas tnicas y de gran fiabilidad

Bonificado completo de las
tenozas de tubo

Todas las llaves de tubos Stillson de GEDORE se bonifican en toda su
longitud y seccion, es decir, se endurecen y revienen.

Endurecimiento a la llama del dentado

Todas las Ilaves de tubos Stillson de GEDORE se endurecen adicionalmente
en la zona de los dientes por una instalacion de endurecimiento
desarrollada por nuestro departamento de construccion de maquinas
especiales. Una distribucién uniforme de la temperatura a lo largo de toda
la superficie de la boca proporciona un endurecimiento adicional de los
dientes libre de tensiones. Los valores de endurecimiento prescritos por
DIN son superados ampliamente por las tenazas de tubo de GEDORE.

La adherencia se mantiene también en el duro trabajo cotidiano.

Rosca redonda con tuerca de

ajuste imperdible Dentado autoajustable

Del reajuste de anchuras se ocupa una tuerca de ajuste imperdible con rosca El dentado autoajustable se agarra con firmeza y seguridad, tanto mds cuanto mds
redonda. La rosca redonda es menos sensible que otros tipos de roscas frente a dafios fuerte es la resistencia al giro. Es superfluo apretar los mangos. Las llaves de tubos
mecénicos o suciedad. Permite una marcha rapida, uniforme y precisa de la tuerca de Stillson de GEDORE se agarran de modo antideslizante, también en tubos lisos.

ajuste en el mango de la tenaza.
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ECK-SCHWEDE-SNAP®

El bestseller gue muerde con fuerza desde hace mds de 50 afios

(1) Gracias al templado con soplete especial y adicional
al que se someten los dientes, se aumenta y mejora ain més la
adherencia y la vida util de snap®

(2) La fuerza de la snap® se
aplica siempre en tres puntos
simultdneamente. Asi, queda
garantizada una sujecion segura
incluso con una ligera presion en
(5) La apertura de la tenaza siempre es inferior al didametro del tubo. el mango
Asi, se evita que las piezas se deslicen y permite trabajar con sequridad
en tubos y tornillos

(3) Elmango y los ganchos de
acero al cromo-vanadio especial
GEDORE estan forjados en estam-
pay totalmente templados
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(4) El barnizado al horno garantiza
una proteccion duradera

PRINCIPIO FUNCIONAL

La forma de la tenaza snap® garantiza que la pieza no se escurra y proporciona la mayor libertad
de movimiento en los espacios mas reducidos

Las redondeces de la boca se adaptan a la perfeccion a perfiles diferentes. Con la snap® también
podrd agarrar tornillos hexagonales: de forma segura y sin dafiarlos

100
TENAZA ECK-SCHWEDE-SNAP®

> Segdn DIN 5234 Forma C > Mejorado, dientes templados

> Tenaza de 3 puntos de gran rendimiento > Dentado desplazado en sentido contrario al giro
> Para trabajar en espacios reducidos > Rodillo imperdible

> Acero al cromo-vanadio especial GEDORE > Esmaltado al fuego de color azul

> Forjado en estampa

Medida mm 9] L e Cadigo Ne

12 35 245 0,380 4500060 1001/2

1 48 320 0,800 4500140 1001
1.172 60 420 1,400 4500220 1001.1/2
2 80 550 2,240 4500300 1002

3 110 630 3,580 4500490 1003
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TENAZA PARA TUBOS TENAZA ECK-SCHWEDE®

Modelo sueco

> Seguin DIN 5234 Forma A > Mejorado, dientes templados > Sequn DIN 5234 Forma B > Mejorado, dientes templados

> Ejecucién especialmente maciza > Dentado desplazado en sentido > Para trabajar en espacios reducidos > Dentado desplazado en sentido
para esfuerzos elevados contrario al giro > Con cabeza estrecha, forma de boca contrario al giro

> (abeza angular de 85 ° > Rodillo imperdible multiagarre, angulo de 52° > Rodillo imperdible

> Acero al cromo-vanadio especial GEDORE > Esmaltado al fuego de color azul > Acero al cromo-vanadio especial GEDORE > Esmaltado al fuego de color azul

> Forjado en estampa > Forjado en estampa

L——

Medida mm 9] L Sk Cddigo Ne Medida mm g L e Cadigo Ne

3/4 38 280 0,505 6437260 1753/4 3/4 38 280 0,445 6438070 176 3/4

1 44 320 0,695 6437340 1751 1 44 320 0,775 6438150 1761
112 62 430 1,470 6437420 1751.1/2 1.172 62 430 1,405 6438230 1761.1/2
2 76 580 2,550 6437500 1752 2 76 580 2,570 6438310 1762

3 105 670 3,780 6437690 1753 3 105 670 3,640 6438580 1763

4 130 760 5,635 6437770 1754

9100 2K
TENAZA TIPO 2C

> Segtn DIN 5234 Forma C > Superficie antideslizante, en las medidas 1"y 1.1/2" con mangos
> Para trabajar en espacios reducidos de 2 componentes con disefio ergonémico

> Acero al cromo-vanadio especial GEDORE > Rodillo imperdible

> Forjado en estampa > Esmaltado al fuego de color azul

> Mejorado, dientes templados
> Dentado desplazado en sentido contrario al giro

17172
1/2/2/3
Medida Mango 2K mm ] L Siae (adigo o
12 35 245 0,400 2530252 9100 2K1/2
1 X 48 320 0,800 2530260 9100 2K 1
1.1/2 X 60 420 1,400 2530279 91002K1.1/2
2 80 550 2,200 2530287 9100 2K 2

3 110 630 3,600 2530295 9100 2K3
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E-100 /E-175/ E-9100

RECAMBIOS

> A=Rodillo A
> B =Anillo de sequridad N°100  N°175  N°176  N°9100 &iGe Cédigo Ne
2 0,070 5435350 E-175A2
3 3 0,070 5435430 E-175A3
4 0,080 1391607 E-175A4
N°100  N°175  N°176  N°9100 &ae (ddigo Ne 12 0,003 2601028 E-9100A1/2
12 0,010 2133792 E-100A1/2 1 0,010 2601273 E-9100A1
1 1 0,030 1682938 E-100A1 112 0,012 2601281 E-9100A1.1/2
1.1/2 112 0,040 1737597 E-100A1.1/2 243 0,025 2601311 E-9100A2
2+3 2 0,070 1628984 E-100A2 12 3/4+1 34 12 0,001 5436240 E-100B1/2
3/4 3/4 0,010 5435000 E-175A3/4 1 112 1 1 0,002 5436400 E-100B1
1 0,030 5435190 E-175A1 1.1/2 2 1172 1.1/2 0,001 5436590 E-100B1.1/2
1172 0,040 5435270 E-175A1.1/72 2+3 3+4 2+3 2+3 0,020 5436670 E-100B 2

225

LLAVE PARA TUBOS

> Tipo Stillson

> Forjados en estampa al rojo

> Partes forjadas bonificadas

> Dentado desplazado en sentido contrario al giro
> Acero especial bonificado GEDORE

*

e’/
LLAVE PARA TUBOS

modelo americano

> Ejecucion extra pesada
> Partes forjadas bonificadas

> Dentado desplazado en sentido contrario al giro y templado por induccién

> Empufiadura de fundicién, esmaltada al fuego
> Acero especial bonificado GEDORE, pulido

mms <tinchs mmg]  vinchd]  (Finch  Siee  (6digo : <mm> <“inch mm&]  vinchE]  (Finch  $ipe (odigo 3
250 10 335 1.3/8 1 0480 2964813 22510 190 8 38 1172 1 0,440 6453030 2278
300 12 42,0 1.3/4 1.1/4 0,680 2964821 22512 245 10 48 1.7/8 1.1/2 0,850 6453110 22710
350 14 48,0 1.7/8 1.1/2 0,940 2964848 22514 325 14 60 2.3/8 2 1,751 6453460 22714
450 18 60,0 23/8 2 1,550 2964856 22518 415 18 76 3 212 2,701 6453540 22718
600 24 755 3 2172 2,480 2964864 22524 560 24 89 3112 3 4,280 6453620 227 24
900 36 102,0 4 312 4,820 2964872 22536
con moleta
> Batidura azul revestida de polvo > Posibilidad de ajuste fécil y rapida con moleta - Ajuste con una sola mano
> Con partes activas forjadas > Mandibulas de apriete autoblogueantes
> Dentado templado por induccion
P
o°® \
|-————L
L L mmgj] “inch D] Tubo Manguera &G (ddigo Ne L L mm] vinch ] Tubo Manguera S Cadigo Ne
178 7 35 13/8 1" 3/4" 0,300 6419280 1527 315 12 74 3 212" 2" 1,038 6419520 15212
228 9 42 1.5/8 11/ 1" 0,531 6419360 1529 360 14 90 3.9/16 3" - 1,656 6419600 15214
281 n 61 2.3/8 2" 1.3/4" 0,851 6419440 1521
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Re8002004 ol
SURTIDO DE ALICATES DE PUNTAS
PARA ARANDELAS

Modelos rectos y acodados, 4 piezas

> Alicates de puntas para arandelas exteriores, modelos recto y acodado, tamafio 2
> Alicates de puntas para arandelas interiores, modelos recto y acodado, tamafio 2
> Mango con aislamiento de inmersion

> Acero al cromo-vanadio

(ddigo N° (ontenido Piezas Sige
3301156 R28002004 Alicate de puntas para arandelas exteriores, modelo recto A2 4 0,680

Alicate de puntas para arandelas exteriores, modelo acodado A21
Alicate de puntas para arandelas interiores, modelo recto J2
Alicate de puntas para arandelas interiores, modelo acodado J21

Tenazas para bombas de agua y tubos

R2710XXXX =
TENAZA PARA TUBOS ﬁ

Modelo sueco

> Ejecucién segdn DIN 5234

> Ejecucién maciza

> (abeza acodada en 90°

> Dentado en sentido contrario al giro
> Mandibulas de sujecion pulidas

> Tuerca moleteada imperdible

> Acero al cromo-vanadio

Cédigo N “ineh ] ] emm > Sie
3301157 R27100010 1 40 320 0,780
3301158 R27100015 1112 55 420 1,356
3301159 R27100020 2 67 555 2,550
3301160 R27100030 3 103 635 3,100
R2714 XXXX -~
TENAZA PARA TUBOS 45°

BocaenS

> Ejecucion segdn DIN 5234

> Ejecucién maciza

> (abeza acodada en 45°

> Dentado en sentido contrario al giro
> Mandibulas de sujecion pulidas

> Tuerca moleteada imperdible

> Acero al cromo-vanadio

(4digo N° “inch 1] mm £]] l«mm | Py
3301167 R27140010 1 40 325 0,800
3301168 R27140015 1112 55 420 1,460
3301169 R27140020 2 67 535 2,500
3301170 R27140030 3 103 640 4,220
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R2716 XXXX

TENAZA PARA TUBOS

Modelo americano

> Tipo Stillson

> Tuerca moleteada templada fija el ancho de sujecion

> Con orificio para colgar
> De acero forjado

Cédigo Ne “inch &) l«mm»| S
3301203 R27160007 1172 190 0,400
3301204 R27160009 1.7/8 245 0,800
3301205 R27160011 2.1/8 288 1,000
3301206 R27160012 23/8 323 1,400
3301207 R27160016 3 415 2,100
3301208 R27160021 3112 555 3,500
3301209 R27160030 5172 780 7,900
R2810XXXX ‘5 o
7x
TENAZA PARA BOMBAS DE AGUA M | |

Ajustable en 7 pos

> Ejecucion seguin DIN 8976, forma C

iciones

> Superficies de sujecién dentadas longitudinalmente

> Con unién empotrada

> Ajustable en 7 posiciones

> (abezay unién pulidas

> Acero al cromo-vanadio

> Revestimiento rojo por pulverizacién

(ddigo N° mm ]| i«"inch»i l«mm»| &5
3301174 R28100007 25 7 175 0,160
3301175 R28100010 33 10 250 0,300
3301176 R28100012 4 12 300 0,406
Re8154010 ‘ oNE
TENAZA PARA BOMBAS DE AGUA oM | [HAnD

> Ejecucidn seguin DIN 8976

> El mecanismo de ajuste automatico permite su uso con una sola mano
> Articulacién encajada, mayor estabilidad gracias a su doble guia
> Disefio estilizado que permite un facil acceso a la pieza de trabajo

> Superficies de sujecién dentadas longitudinalmente

> (abeza pulida
> Mango con aislamiento de inmersion
> Acero al cromo-vanadio

(6digo N° mm ]| I<"inch» l«mm | iy
3301172 R28154010 35 10 250 0,374






